


Funkcionalna struktura je model kojim se definise tehnicki proces u
masinskom sistemu.

Omogucava da se proces predstavi odvojeno od strukture sistema i
da se za potrebnu funkcionalnu strukturu formira struktura dijelova.

Funkcionalna struktura je skup medusobno povezanih
transformacija materijala, energije ili podataka koje omogucavaiju
realizaciju tehnickog procesa.

Tehnic€ki proces (mehanicki, hemijski, elektri¢ni, kombinovani, ...)
je proces transformacije materijala ili energije koji se odvija u
sistemu.



Hijerarhija funkcionalnih struktura
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OPSTA funkcija:

« Radna
ePrerada
e Transport
eManipulacija sa materijalom

« Energetska funkcija (izvrsava se u energetskim masinskim sistemima)
eMotori
«Generatori
e Turbine
ePumpe
«Kompresori ...

« Namjenska - ne mogu se svrstati ni u jednu od prve dvije grupe
(masinski sistemi u vojnoj tehnici)



Struktura parcijalnih funkcija za presovanje metalnog paraha
(sinterovanje - sljepljivanje cestica)
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Parcijalne funkcije se mogu svrstati u tri klase ili grupe:

1. GRUPA - izvrsavaju se masinskim sistemom koji se razvija

v’ Istiskivanje iz kalupa

2. GRUPA - realizuje izvrsilac - rukovaoc masinskog sistema

v" Dovodenje metalnog praha

v Doziranje ><:
v' Kontrola

v' Odlaganje »

Automatizacijom
regulise se kolicina
praha i vrijeme
doziranja

3. GRUPA - realizuju masinski sistemi koji rade u sprezi sa onim koje

treba razviti
v" Presovanje




Parcijalne Izvrsioci (nosioci parcijalnih funkcija)
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MORFOLOSKA MATRICA I1ZVRSILACA PARCIJALNIH FUNKCIJA
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Varijantna rjesenja
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Izbor optimalne varijante

Ocjena tehnicke vrijednosti Ocjena ekonomske vrijednosti

ij P; 2.Kip,
- ]=1 - J=1

Zkl pmax ij pmax

i=1

X.

Ocjene > 0.8 vrlo dobra koncepcijska varijanta
Ocjene > 0.7 grupa dobrih koncepcijskih varijanti
Ocjene < 0.6 nezadovoljavajuc¢a koncepcijska varijanta



Tehm.cvka . V2 V4 V6 Ic.ie:alnc?
ogranic¢enja rjesenje
Kapacitet 1 3 3 4
Produktivnost 3 3 4 4
Preciznost 4 4 3 4
Pouzdanost 4 4 4 4
Rukovanje 4 3 4 4
Koordinata X 0.8 0.85 | 0.9 1
Ekonomska V2 V4 V6 Idealno
ogranicenja riesenje
Broj dijelova 2 2 3 4
Slozenost 2 3 3 4
Slozenost 2 3 3 4
montaze
Zbir 6 8 9 12
Koordinata Y 0.5 0.66 | 0.75
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