Kanalizacijski kolektor!
Vrste kanala, oblici | karakteristike

n kanali mogu biti:
» Otvoreni (u slucaju odvodnje atmosferskih i srazmjerno Cistih voda)
n Zatvoreni

n Prema obliku kanali mogu biti:
n Kanali kruznog oblika (B=H=D)
n Kanali uzduznog oblika (H>5)
» Kanali stlacenog oblika (H<B)
gdje je B sirina kanala

n Prema nacinu izvodenja kanali mogu biti:
» Kanali od gotovih proizvoda (do precnika 1500 mm, sint.mat. do 3000 mm)
n Kanali gradeni na licu mjesta (monolitni)
n Kanali od polumontaznih elemenata



Gotovi kanali

Gotovi kanali izraduju se od slijedeCih materijala:
n Beton

Armirani beton

n Azbestcement

Plastika i drugi sinteticki materijali

~ Celik

Liveno gvozde

n Keramika

BETONSKE CIJEVI

Uglavnom se rade kruznog ili jajolikog oblika, profila do 100 cm 1 duzine
1.0 m.

Danas se koriste sve manje u kanalizaciji zbog velike tezine cijevi
odnosno teskoca kod montaze i transporta i velikog broja spojeva (slabe
vododrzivosti).
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Spajanje betonskih cijevi
1-ravni kraj cijevi, 2-naglavak, 3-brtvena traka, 4-zastitni cementni mort



Betonske cijevi



n ARMIRANOBETONSKE CIJEVI

n Danas su potpuno zamijenile betonske cijevi
vecih profila (proizvode se do 2000 mm).

n Pretezno su kruznog presjeka i duzina 1,0-2,0
m.

n Novim centrifugalnim postupcima omogucuje se
proizvodnja cijevi tanjih stijenki i vecih duzina
(do 5,0 m).

n LoSe strane:
n Velika tezina cijevi

n Velik broj spojeva (nedovoljna vodonepropusnost) — zato nisu dobre za
dionice kanalizacije gdje se voda prepumpava, ali se mogu Kkoristiti za
oborinsku kanalizaciju

n Velika hidraulicka hrapavost (koja raste s koristenjem)

n Osjetljivost betona na niz spojeva (kiselina) koje se mogu nadi u
otpadnoj vodi ili u agresivnim tlima (blizina mora), potrebno je provesti
posebnu zastitu cijevi

n Zbog robusnosti i cvrstoce ne zahtijevaju izvedbu posebno kvalitetne
posteljice (izuzev u manje cvrstim tlima).



PLASTICNE CIJEVI ILI CIJEVI OD SINTETICKIH MATERIJALA

PocCele su se koristiti u novije vrijeme (unazad 50-tak godina)..
Osnovna podjela je na:

n Cijevi od PVC materijala
n Cijevi od poliesterskin materijala
n Cijevi od tvrdog polietilena (PE)
Dobre strane plasticnih cijevi:

n Velika otpornost prema koroziji (agresivna tla i vode)
n Mala tezina (laksi transport i ugradnja)

n Otpornost na mraz

» Otpornost na lutajuce struje

n Mala toplinska provodljivost

» Dobre hidraulicke osobine (glatkoca)

» Laka obrada (rezanje, kracenje)
LoSe strane plasticnih cijevi:

n Znatno istezanje na visokim temperaturama

n Zapaljivost

» Opadanje Cvrstoce kod temperatura vecih od 20°C

n Krutost PVC cijevi na temperaturama manjim od 0°C




Poliesterske cijevi






n Cijevi od PVC-a proizvode se od vjestacke mase izradene sintetickom
polimerizacijom vinil-hlorida. Ugrijani granulat polivinilhlorida
potiskuje se kroz mlaznicu i potom hladi.

n Cijevi se proizvode u duzini od 5,0 m, raznih profila.
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Spajanje PVC cljevi Spajanje poliesterskih cijevi

1 — PVC cijev
2 — naglavak
3 — brtveni prsten

1 — poliesterska cijev 3 — brtveni prstenovi

2 — prstenasta spojnica 4 — srednji gumeni
prsten za razmak

Cijevi od poliestera proizvode se livenjem (profili do 1000 mm) ili

lijepljenjem (veci profili).

Proizvode se cijevi profila do 2000 mm, duzine do 6,0 m.

Spojevi se izvode prstenima izradenim takoder od poliestera, a
vodopropusnost se osigurava brtvenim prstenovima ili lijepljenjem.

Proizvode se i svi spojni komadi.



Cijevi od polietilena (PE) proizvode se polimerizacijom etilena (slicno
kao PVC).

Spojevi se izvode varenjem sto ih Cini potpuno vodonepropusnim.

Ove cijevi su mekane i isporucuju se u kabelskim namotajima kod
manjih profila, a u duzinama od 6 — 12 m kod vecih profila.

Postoje dvije vrste polietilenskih cijevi:
» Cijevi od polietilena niske gustoce (PELD)
» Cijevi od polietilena visoke gustoce (PEHD)

Ebo_g savitljivosti cijevi nisu potrebni posebni komadi za izvodenje
rivina.
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Spajanje polietilenskih (PE) cijevi sucelnim varenjem



n Cijevi vecih dimenzija izraduju se, radi postizanja potrebne krutosti i

cvrstoe na vanjske pritiske, s posebnom izvedbom zidova koje su
spolja spiralno izvedene.

n PE cijevi su relativno mekane stoga osjetljive na vanjske utjecaje, pa se

pri_gradnji moraju polagati na kvalitetnu podlogu | oblagati zaStitnim
slojem sitnozrnatog materijala.
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varenje prirubnice postavljanje okretne prirubnice spajanje prirubnica
Spajanje polietilenskih (PE) cijevi metalnim prirubnicama
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postavljanje prirubnice postavljanje brtve spajanje prirubnica

Spajanje polietilenskih (PE) cijevi PE prirubnicama




CELICNE CIJEVI

U kanallzac% se primjenjuju rijetko 1 to kod strmih terena (zbog
ogranicenja brzina), podvodnih kolektora, u tlacnim dionicama sustava
| crpnim postajama.

Izraduju se od Celicnog lima s uzduznim ili spiralnim varenjem (Savne
cijevi) i valjanjem (beSavne cijevi).
Besavne su skuplje pa se koriste za dionice manjih profila, dok se
Savne koriste za proﬁF e vece od 600 mm sve do 1600 mm.
Proizvode se u duzinama od 6 do 10 m.
Prednosti CeliCnih cijevi:
n Lagane su (jednostavne za transport i manipulaciju)
n Mogu izdrzati velike unutrasnje tlakove
n Fleksibilne i otporne na udarce
» Imaju dobra hidraulicka svojstva (glatkoca stijenki)
» Otpornost na razna dinamicka naprezanja )
(slijeganje tla, savladavanje prijelaza rijeka, prugai sl.)
n Raznolikost oblika i dimenzija
Nedostaci Celicnih cijevi:
n Osjetljivost na koroziju (posebni zastitni premazi bitumenom)
n Visoka cijena
» Potrebna zastita od elektricne struje (tzv. katodna zastita)

Spojevi cijevi se izvode zavarivanjem krajeva.




Spajanje Celicnih cijevi varenjem
1 — cijev; 2 — var; 3 — kuglasti naglavak

n CIJEVI OD LIVENOG ZELJEZA
n Koristile su se najvise u proslosti (unazad 300 godina).

n Danas se koriste sve manje zbog ekonomski i tehnicki povoljnijih novih
materijala.
n Cijevi se proizvode:
n Lieanjem u kalupe
» Centrifugalnim livenjem (tanje, ¢vrsce i otpornije na udarce)
n Proizvode se u profilima do 100 cm, duzine 2-7 m, za razliCite tlakove.
n Liveno Zeljezne cijevi su neotporne na agresivne vode i sredine
(more) pa zahtijevaju dodatnu zastitu asfaltnim, bitumenskim i drugim

premazima. Nepovoljne su i s hldraullckog aspekta (znacajna
hrapavost koja vremenom raste).



n Liveno zeljezne cijevi spajaju se:
» Spojem s naglavkom (kol¢ak)- manja vodonepropusnost
n Spojem s prirubnicom (peleSom, flansom) — veca vodonepropusnost

n Spajanje im je loSa strana s obzirom na tezinu i neelastiCnost spojeva

kod slijegavanja tla.
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| 1. ravni kraj cijevi 2. naglavak s navojem
//// 3. upomni Cep s navojem 4. zaptivni gumeni prsten

| | Spoj s brtvenim prstenom

1. ravni kraj cijevi o 2. naglavak druge cijevi
3. materijal za brtvljenje 4. materijal za brtvljenje i ukrutu

Spoj naglavkom
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Spoj s prirubnicom

1. prirubnica 2. zavrinji za pritezanje
3. gumeni ili metalni zaptivni prsten -
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n Lijevanozeljezne cijevi proizvode se i tzv. duktilnim livom (liju se
odaju male kolicine magnezija). Cijevi se_nakon galvanizacije izvana
dodatno zasticuju bitumenom i prekrivaju zastitnom folijom.
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1. Slivnik 4. Dvoritni slivaik 7. Slivaik
2. Podni dren 5. Revizijsko okno 8. Revizijsko okno
3. Krovni slivnik 6. Revizijsko oko s revizijskim otvorom

Mogucnosti koristenja livenozeljeznih elemenata u izvedbi kanalizacije





