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Standard MEST ISO 128-44:2011 - Tehnicki crtezi - Opsti principi
prikazivanja - Dio 44: Presjeci na masinskim crtezima

v Presjek predstavlja zamisljeni izgled predmeta ukoliko bi ovaj bio
presjecen sa jednom ili sa viSe ravni.

AN

Materijal kroz koji prolaze zamisljene ravni u izgledu treba Srafirati.

AN

Presjek se primjenjuje samo kada se njim prikazuje nesto novo ili
nesto razjasnjava.

v' Presjek moze biti:

- pun (simetrican) presjek,

- polupresjek

- presjek sa viSe paralelnih ravni,
- djelimicni presjek,

- lokalni presjek i

- zaokrenuti presjek.
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Oblik Srafure zavisi od vrste materijala!

“A lzolacioni i zaptivni materijali

BEEEE
NYANY

y
22227 NematIni materijali (kamen, beton, ...)
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TeCnosti

v' Element izraden od odredenog materijala diji smo zvrsili presjek
obiljezava se Srafurom, koja predstavlja ,trag kontakta“ materijala i ravi
presjeka.

v" Linije $rafure su tanke pune linije.

v' Razmak izmedu linija Srafure zavisi od formata crteza. Kod najéesée
koriS¢enih formata razmak linija je 3 mm.
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Da bi se izbeglo poklapanje pravaca konture i linija Srafure, neophodno je
promijeniti pravac linija Srafure, pa iste crtati pod uglom od 30° ili 60°.

Kako izvrsiti Srafuru elemenata sklopa datog u presjeku, a da ne dode do
poklapanja pravaca Srafura?

Srafuru elemenata izvriti osnovnom $rafurom ali za svaki element linije
Srafure su:

- pod drugim uglom nagiba linija Srafure,

- razli¢itim razmakom linija Srafure il

- smicanjem linija Srafure. 1 2 3
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Pun presjek

U presjeku nevidljive izvodnice
cilindricne supljine postaju vidljive
pa se izvlaCe punom linijom kao i
ostale vidljive konture.

N

| | Srafura koja imitira tragove zaostale
od sjecenja, crta se pod uglom od
2] | o J J P g
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v" Primjenjuje se kod elemenata koji imaju bar jednu ravan simetrije.

v Presje€na ravan se poklapa sa ravni simetrije elementa.
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Presjek A-A
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T — Zamisljena ravan

presjeka \

/

Presjek A-A Prelsjek B-B  Zami$ljena
7 A 1
| % | t ravan presjeka
v @ % 7
X A1 / 7) 7/ %
By

N

Masinski fakultet, Podgorica

Prof. dr Darko Baji¢



Kod crtanja sa punim presjecima treba ucrtati sve vidljive konture koje
postoje u supljini.
neisprlavno
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neispravno
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Polupresjek

v" Kod simetri¢nih elemenata najracionalnije je
=l koristiti polupresjek. Polovina elementa se
prikazuje u izgledu, a druga polovina u presjeku.

' v Polupresek se primjenjuje kod elemenata koji
| ™) imaju bar dvije ravni simetrije kloje su medusobno
! upravne.
J | 8§
v Polupresjek se dobija isjecanjem &etvrtine
N J elementa.

v' Kod elemenata koji su simetri¢ni u odnosu na
horizontalnu osu, presjek se OBAVEZNO
PRIKAZUJE ISPOD OSE SIMETRIJE.

v' Kod elemenata koji su simetri¢ni u odnosu na
vertikalnu osu, presjek se OBAVEZNO PRIKAZUJE
DESNO OD OSE SIMETRIJE.

Nepresjecena polovina izgleda nije optereéena
bilo kakvim isprekidanim linijama, jer se nevidljive
ivice u ovoj polovini ne crtaju
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Presjek A-A
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Presjek sa viSe paralelnih ravni

v’ Koristi se kada je potrebno da zamisljena ravan presjeka prode kroz
veci broj otvora i Supljina.

v Koriste se dvije ili vise zamisljenih ravni presjeka koje su medusobno
paralelne.

v' Kada ravan presjeka ne prolazi samo kroz ravan simetrije predmeta,
potrebno je naznaciti projekcije ravni presjeka sa podebljanim
segmentima na mjestu strelica i mjestima promjene pravca.
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Djelimicni presjek

v" Kod djelimiénog presjeka koristi se slobodoruéna linija ,,f“ u cilju
ogranicenja mjesta djelimicnog presjeka.
v’ Koristi se pri pojasnjenju nekog karakteristi¢cnog detalja elementa.
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Lokalni presjek

v Lokalni presjek predstavlja zaokrenuti presjek elementa na licu mjesta.

¥ Lokalni presjek se crta na licu mjesta tankom punom linijom.
v Ako se lokalni presjek crta van projekcije elemenat, kontura presjeka se
crta punom debelom linijom.
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Presjek A-A ~— %
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Zaokrenuti presjek

v' Presjek elemenat se vrsi sa dvije ravni koje medusobno zaklapaju tup
ugao.
v Jedna od ravni presjeka se zakrece do pravca druge presjecne ravni.
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Presjek A-A
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Presjek nesimetricniog elementa

h presjecnih ravni.

razliciti
v" Ravan presjeka se postavlja kroz ravan simetrije otvora, rupe ili
ljine.

sup
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Proizvoljna ravan presjeka

v Kada ravan presjeka ne prolazi kroz jednu od ravni simetrije, potrebno je
u drugom izgledu naznaciti projekcije ravni presjeka, odnosno mjesta
presjeka.

v’ Projekcije ravni presjeka oznacavaju se linijom ,e“ (crta-tacka-crta).
Mijesto preloma ove linije oznacavaju se linijom ,,a“. Istom linijom
pojacava se i mjesto ove linije izvedene van elementa; na njima se
nalaze vrhovi strelica linije stepena debljine 1.

Presjek A-A

A A Presjek A-A
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Prema pravilu, rebra kroz koja prolazi ravan presjeka se ne srafira.



Izgled navoja u presjeku

Spoljasnji navoj

M- metricki
navoj

)
1 ‘\J
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Kotira se spoljasnji precnik.

Kotira se najvedi precnik.

Kada je navoj kroz

Unutrasnji navoj cijelu debljinu

elementa.
I
1
[ N _
5
1 __/
I
Kotira se
najveci 2z Kotira se spoljasnji precnik.
v . - 30 _
precnik.

30 — dubina do koje zelimo da urezemo navoj

«
A
(S
o
50
°
(@]
o
o
Q
=
S
=
&
=
(%]
=
>n
«:
=

Prof. dr Darko Baji¢



KOTIRANJE (UVREDNJAVANIE)

Kotiranje predstavlja unosenje brojnih vrijednosti velic¢ina (dimenzija)

predmeta u crtez.

v" Dobro izvrseno uvrednjavanje olaksava izradu elementa, njegovu laku
montazu i sigurno ostvarenje funkcije koja je tom elementu
predvidena.

v" Nezavisno od razmjere crteza, unes$enje brojnih vrijednosti (dimenzije)

predstavljaju krajnje ili konacne vrijednosti proizvedenog elementa.

Svaka potrebna mjera se samo jednom prikazuje na crtezu.

Polozaj mjere (kote) na projekciji se odreduje tako da bude potpuno

jasna i pregledna.

v Kote se rasporeduju po projekcijama bez potrebnog "optereéenja"

samo jedne ili dvije projekcije.

AN
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Elementi kotiranja

Kotiranje crteza se izvodi koristeci elemente kotiranja. Kotni elementi su
kotna i pomocne linije (,,b“ linija), strelice i brojna (numericka) vrijednost.
Vrijednosti se uvijek daju u milimetrima (mm).

kotna linija dnost
strehca / strelica

\

pomocna kotna linija pomocna kotna linija
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68

v" Kotni brojevi se ispisuju iznad horizintalne

“ kotne linije i s lijeve strane ako je

A vertikalna kota — Citaju se odozdo ili sa
desne strane crteza.

v" Kotni broj ne presjecaju nikakve linije na

" S crtezu.
65 v" Svi kotni brojevi na crtezu moraju biti iste
65 veli¢ine.

- 65 -
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neispravno » I \,:

Upisivanje kotnih
brojeva za uglove
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Bilo koja postojeca linija elementa, osa, linija srafure, ivica ili druga, ne

smije se koristiti kao kotna linija.

\

| |
‘ . &
\ _ — _
\
/|
' | |
I I . .
neispravno ispravho
neispravno } |

ispravno




Strelica ne smije da vrhom dodiruje tacku presjeka dvije linije.

neispravno ispravno neispravno ispravno

rorym ™ ; —— .

. L

Pomocne kotne linije ne smiju da presjecaju glavnu kotnu liniju.

i ) _
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neispravno ispravno
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v' Pomocéne kotne linije se crtaju upravno na ivicu elementa koja se
uvrednjava.
v Ukoliko je potrebno, mogu crtati i koso zadrzavajuéi paralelnos jedne

u odnosu na drugu.
!
Ve

[

B

- =

v Kotna linija je neprekidna i kada ona definise dimenziju elementa koji je
prikazan sa skracenjem
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v" Kod simetri¢nih elemenata, bilo da je nacrtana samo jedna polovina
izgleda ili polupresjek, prikazujeu se skracene kotne linije sa jednom

strelicom.
4o
1 2
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Kotiranje duzine tetive Kotiranje duzine luka

luka
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Kod vecih radijusa centar se oznacava u presjeku % Y
osa.
Kod manjih poluprecnika centar krivine oznacava

se tackom.
v Kod zaobljenja manjih od 2,5 mm centar se ne
oznacava.

v" U slucaju da je centar krivine na osi ali van okvira crteza, upisuje se
oznaka R ispred brojne vrijednosti kako bi se znalo da se radi o
poluprecniku (radius).

v' Ako centar leZi van ose predmeta i van okvira crteza, neophodno je
centar pomijeriti duz ose u okvir crteza i definisati njegovo odstojanje
od ose, kotnu liniju predstaviti kao izlomljenu i bez dodatnih oznaka uz
vrijednost. |

~—— 220
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U cilju pojednostavljenja tumacenja tehnickog crteza, pri
uvrednjavanju specificnih geometrijskih oblika se koriste simboli koji
se upisuju ispred kotnog broja:

@ - precnik

R - poluprecnik

[1 — kvadrat
S@ — precnik kugle (sfere)
SR — poluprecnik kugle (sfere).

KUGLA @30
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v" Cilindri i cilindriéni otvori u izgledima kod
kojih se krug vidi nedeformisan,
uvrednjavalje se vrSi noSenjem samo
vrijednosti.

v U izgledima koji su upravni na izgled kod kog
se krug vidi nedeformisan, ispred vrijednsti
se upisuje znak @. Ovaj znak nam govori da
se radi o kruznom presjeku.

v’ Znak @ je za 1 mm maniji od vrijednosti
broja.

a20
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Kod kvadratnog presjeka, u izgledu gdje se vidi kvadrat,
obje ivice se uvrednjavaju sa vrijednostima koje odgovaraju
duzinama stranica kvadrata.

U izgledima koji su upravni na izgled kod kog se kvadrat vidi
nedeformisan, ispred vrijednosti se upisuje znak L]. Ovaj

znak nam govori da se radi o kvadratnom presjeku.

Znak [] je za 1 mm maniji od vrijednosti broja.

Prikazivanje ,,oborene ivice” — kotna linija je uvijek paralelna sa osnom linije

elementa.
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Vrste kotiranja

v Polazna vrjednosna osnova je povrsina od koje se veli¢ine predmeta mjere.

S -w--—'-7’ ~

v U zavisnosti od izabrane vrjednosne osnove, moze se koristiti vise razli¢itih vrsta
kotiranja.

SIMETRICNO KOTIRANIJE izvodi se kod elemenata simetri¢nih u odnosu na jednu ili
dvije njegove ose simetrije.
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PARALELNO KOTIRANIJE — glavne kotne linije su medusobno paralelne, a pocinju od
odredene obradene povrsSine. Ovaj vid kotiranja se koristi kad je neophodno i
potrebno obezbijediti taCna udaljenja ostalih povrsSina ili ivica u odnosu na ovu
povrsinu, ili gdje to zahtijeva tehnoloski proces izrade elementa.

1
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LANCANO (REDNO) KOTIRANJE — koristi se kod elemenata kod kojih zbir odstupanja

veceg broja vrijednosti u nizu nema uticaja na funkcionalnost elementa.
143
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KOMBINOVANO KOTIRANIJE — spoj paralelnog i rednog kotiranja.

25

KOTIRANJE PREKLAPANJEM KOTNIH LINIJA — upros¢eno paralelno kotiranje koje se
koristi kada postoje prostorna ogranicenja.

20 50 | 30
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