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POVRSINSKA OBRADA

Radionicki crtez mora definisati pored oblika, dimenzija i materijala, takode i
kvalitet povrsina — klasu hrapavosti.

Oznaka za kvalitet povrsine sastoji se od znaka — kukice i broja klase kvaliteta
povrsine.

Velicina kukice zavisi od njene namjene, veliCine formata papira na kom se nalazi
element, komplikovanosti elementa.
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Posmatraju se mikrogeometrijske nepravilnosti povrsine ,a“ tzv. efektivne povrsine
u odnosu na idealnu povrsinu koja se Zeli dobiti na odredenoj, izabranoj

referentnoj duzini /. p
g

Efektivni profil ,,p“ posmatran na
referentnoj duzini / postavljen je u
odnosu na apcisnu osu tako da je
suma kvadrata odstojanja svih

taCaka profila od apscise '
minimalna.
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Povrsine masinskih elemenata su po svojoj hrapavosti razvrstane u 12 klasa, a
osnovni parametar za ovo razvrstavanje je vrijednost parametra srednjeg
odstupanja profila Ra.

Oznaka klase

Ra max (um)

hrapavosti
N1 0,025
N6 0,800
N7 1,600
N8 3,200 1 um= 0,001 mm
N12 50,000
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Vrh kukice simboli¢no predstavlja
oStricu alata kojim se povrsina »
. : . 3
obraduje. Iz tog razloga ispravno je da
se kukica stavlja sa one strane sa koje

prilazi alat pri obradi povrsine /\} /v}
elementa. neispravno ispravno
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Kod kruznih projekcija cilindri¢nih
povrsina, kukice se ne postavljaju
direktno na krugove, ve¢ na pomocnu
kotnu liniju ili na posebno postavljenu
produznu pomo¢énu liniju.

neispravno ispravno
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Kukice se ne mogu postavljati na
povrsine koje se u projekciji takode
pokazuju kao povrsine ¢ak ni uz
koris¢enje pomocne linije. Ovaj
nacin moze se koristiti ISKLIUCIVO
U AKSONOMETRIJI.
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Znake obrade potrebno je
postavljati na konture elementa
koje su kotirane.

Za rupe precnika manje od 10 mm
znaci obrade se ne postavljaju sa
vrhom kukice na cilindri¢noj
povrsini, niti je uobicajeno da se
daje broj klase hrapavosti, vec se
vrh kukice naslanja na osu cilindra
rupe, a daje se opis postupka
zavrsne obrade.
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Ako sve povrsine masinskog
elementa imaju isti stepen
hrapavosti onda se kukice ne
upisuju na konturama predmeta,
vec se u desnom gornjem dijelu
crteza stavlja uveéana zajenicka
oznaka.

Za slucaj da na elementu
preovladuje istovjetni kvalitet
stepena hrapavosti za vedi broj
povrsSina, onda se ovaj znak obrade
ne upisuje na konturama, dok se
ostali upisuju.
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